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:QUE HACEMOS? .

Desarrollamos una tecnologia D | S | O N /\

basada en procesos fisicos que
permiten la desacidificacion de
fluidos.

> /-
’ M
Ci~

Con esta tecnologia, desarrollamos
equipos fabricados en acero
inoxidable grado alimenticio que
producen cambios quimicos en el
agua de riego y sus estructuras
moleculares.
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Mediante este proceso,
transformamos de manera
sustancial los procesos de
digestion y produccion de las
plantas, generando asi un beneficio
economico a los agricultores, pero
sobre todo, frutos de mejor calidad
nutricional.



:COMO
FUNCIONA
LA TECNOLOGIA?



Nuestra tecnologia Agroindustrial es fabricada
con el proposito de retener los electrones de
enlace molecular de las estructuras formadas
en el agua de riego.

El disefio de nuestros equipos permite que el
agua pase a través de camaras internas que
generan turbulencia, los materiales que
utilizamos dentro del housing son de la mas
alta calidad y contienen un Elemento Activo
gue genera energia que hace posible el proceso
desacidificador, dando como resultado Agua
con mayor capacidad nutrimental para las
plantas.

La dureza total en las aguas, esta
constituida por las sales basicas (Calcio,
Magnesio, Potasio, Sodio, Silice, etc.) y los
acidos; estas moléculas se encuentran en
equilibrio gracias a la presencia de los
electrones de enlace




INSTALACION DE EQUIPOS

Los equipos se colocan por medio de
un by pass que facilita la operacion
constante y segura en los sistemas de
riego, mediante procedimientos que
certifican la hermeticidad de
instalaciones y del equipo en general.
Lo anterior permite iniciar el flujo de
Agua tratada sin la presencia de fugas
o desperfectos.










Nuestros equipos
tienen un rapido
retorno de
inversion y son
deducibles.
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Ejemplo

Proyecto recientecon una
empresa lider en la produccion

de BERRIES en Tuxpan, Jalisco

REDUCION DE CONSUMO EN FERTILIZANTES

PORCENTAJE DE INCREMENTO EN
PRODUCCION
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20%

Entre los principales resultados de la prueba, y en
voz del empresario agricultor: la produccién se
incrementé un 20% debido al mayor tamaiio del
fruto, el sabor y la textura de la frambuesa mejoraron
y la planta se mantuvo en mejores condiciones,
incluso un mes despues de la cosecha.
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En otro proyecto conuna empresa
lider a nivel nacional en Ia
produccion de berries en Jocotepec,

Jalisco.

REDUCION DE CONSUMO EN FERTILIZANTES

PORCENTAJE DE INCREMENTO EN
PRODUCCION

27%

Entre los principales resultados de la prueba, y en voz
del empresario agricultor: la produccion se incrementé
un 27% debido al mayor tamano del fruto, el sabor vy la
textura de la frambuesa mejoraron y la planta se
mantuvo en mejores condiciones.
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DIAGNOSTICO PROPUESTA FORMALIZACION IMPLEMENTACION ACOMPANAMIENTO



RESPALDO DE LOS EQUIPOS

v Presién de equipos
v’ Certificado de producto de materiales

v Instalaciones certificadas

TIEMPO ESTIMADO DE VIDA: 8 afnos (con mantenimientos).
GARANTIA DE LOS EQUIPOS
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